1

Impressao de Codigo de Barras

Uma abordagem pratica Datamax DPL

por Victory Fernandes e Augusto Frederico

Na Internet estédo disponiveis diversos componentes para geracdo e impressao de Caodigo de
Barras utilizando o Delphi e impressoras Laser ou Jato de Tinta. Ao trabalharmos com diferentes
impressoras, tivemos alguns problemas quanto a resolucdo, configuracdo de impressoras,
impressdo nas margens das diquetas, impressao de grandes quantidades de etiquetas e etc, o
gue comprometia a confiabilidade do sistema.

Devido a estes e outros problemas, consideramos que amaneira mais simples, pratica e
profissional de se imprimir codigos de barras, € utilizando impressoras especificas para impressao
de etiquetas e cddigos de barras.

Neste artigo fazemos uma abordagem pratica para as impressoras Datamax, que utilizam
linguagem de script DPL, apés este estudo, o leitor estara familiarizado com o conceito geral, e
pronto para utilizar qualquer impressora do género.

Acessando a impressora

Caso deseje, 0 usuario da impressora pode utilizar softwares prontos disponiveis para download
gue acompanham a impressora ou sao vendidos separadamente. Este ndo € o tipo de abordagem
gue desejamos aos nossos clientes. O ideal € que sejamos capazes de oferecer a funcionalidade
de impresséo de codigo de barras por dentro dos nossos programas, utilizando uma interface com
a qual o usuario ja esteja familiarizado. Para isso é necessario conhecer o formato de
comunicagao com a impressora.

A impressora em questdo ndo requer nenhum tipo de driver especifico para funcionar, bastando
gue lhe seja passada uma seqguéncia de comandos ASCII pela porta a qual esta conectada.
Sendo assim o0 acesso pode ser feito até mesmo pelo MS-DOS com um comando do tipo:

COPY “MEU_ARQUIVO.TXT" LPT1 ou COPY “MEU_ARQUIVO.TXT” COM1

Onde “MEU_ARQUIVO.TXT” é um arquivo de texto comum contendo o script em DPL que se
deseja executar e deve ser enviado para a porta paralela (LPT1) ou serial (COM)

Este tipo de abordagem de comunicagéo facilita, e muito, a implementagédo, uma vez que a
nossa unica preocupacédo sera conhecer os comandos, utilizando os métodos padrées do Delphi
para o envio das strings.

Conhecendo a Linguagem

Os comandos em DPL obedecem a uma sintaxe geral do tipo:
A Comandos
pl,p2,p3  Parametros
[p1,p2,p3] Parametros opcionais

Apesar da impressora disponibilizar de uma infinidade de comandos e opgdes, tais como
contadores, criagdo e armazenamento de formularios em memodria, velocidade de impresséo
dentre outros. Vamos abordar alguns itens principais:



Configuracéo da Etiqueta
Impressao de Textos
Impresséo de Codigos de Barras

Sempre que desejarmos imprimir uma determinada etiqueta devemos seguir um procedimento
geral indicado pela impressora:

Inicialmente devemos entrar no modo de formatacdo, Comando STX L.
Indicaremos a notagdo conveniente, Comando STX m (milimetros) ou Comando STX n
(polegadas).
O comprimento da etiqueta é indicado pelo Comando STX M.
Determinamos a posicao inicial de impressdao, Comando STX O e a resolugédo de
impressao dos pontos Comando D.
ApOs esse processo, a impressora estara apta a receber os comandos relativos a
montagem da nova etiqgueta — Comandos Texto e Cédigo de Barras.
Uma vez concluida a montagem da etiqueta, com o Comando Q determina-se a
guantidade de impresséo.
O Comando E decretara o término da formatagéo e imprime a etiqueta.

Veremos agora a analise de cada um dos comandos citados separadamente:

Modo de Formatacao

O primeiro Comando passado a impressora sera 0 STX L, que indicara o inicio no modo de
formatagéo da etiqueta.

Definicao da Notacéo

Torna-se necessario definirmos a unidade de comprimento que iremos trabalhar a partir do
momento. Geralmente, 0 Comando STX m, que ndo aceita henhum parametro e determina a
unidade milimetros, porém também é usado o Comando STX nse o programador utilizar a
unidade polegadas. A partir disso todos os valores passados a impressora serdo interpretados de
acordo com a escolha de um dos comandos acima.

Comprimento da Etiqueta
O Comando Stx M determina comprimento maximo da etiqueta.
Possui a seguinte sintaxe:
<Stx> Mxxxx
em que xxxx € o valor do comprimento possuidor de 4 digitos.

Valores admitidos:

Impressoras Default (comprimento)

Allegro, Allegro 2, DMX400, DMX430, 12 polegadas/ 304,8 mm
Ovation!, Ovation!2, Prodigy Plus, Prodigy

Prodigy Max, PE42, PE43, DMX600, 16 polegadas/ 406,4 mm
DMX800, Titan, XL

S-Class 3210 Series 19 polegadas/ 482,6 mm

Tabela 1.Impressoras e valores default




Posicéo da impresséo

A posicao inicial de impresséao € determinada pelo Comando STX O, com a seguinte sintaxe:

<Stx> OXXXX

em que 0 XxxX representa o valor em polegadas ou milimetros possuindo 4 digitos.

Valores de default :

Impressora Polegadas (default) Milimetro (default)
Prodigy 0250 0635

Prodigy Plus, Titan 0110 0279

Prodigy Max 110/250 0279/0635

All others 0220 0559

| Tabela 2.Valores iniciais em polegadas e milimetro

Resolucdo dos Pontos

ApO6s a definicdo da posicao inicial de impressdo, devemos determinar as dimensdes dos
pontos, com o Comando D, que possui a seguinte sintaxe:

Dxx

Em que a primeira variavel representa a largura do ponto e a segunda, a altura.

A tabela a seguir nos informa alguns valores aceitaveis para o Comando D:

Resolucéo(DPI) Polegadas(Tamanho do Milimetros(Tamanho do
ponto) ponto)

203 .0049 125

300 .0033 .085

152 .0066 167

289(DMX 430 somente) .0035 .088

| Tabela 3.Resolugdo dos pontos polegadas, milimetros

Impressao de Textos

Para impressdo de textos formatados na etiqueta, utilizamos o

mostrada abaixo:

Apl, p2, p3, p4, p5, p6, p7, “TEXTO”

Comando texto, cuja sintaxe é

Onde,
pl Rotagao
Valor Descricdo
1 Sem rotacao
2 Rotacéo de 90°
3 Rotacdo de 180°
4 Rotacao de 270°




| Tabela 4.Rotacgéo, valores possiveis

p2 Fonte

0..8

p3 Largura
1...9
A..O
p4 Altura
1.9
A..O

p5 Cadigo.

Possui valor fixo em 000.
p6 Coordenadas Eixo Y
Determina a posicao vertical a ser impressa
0001 a 9999
p7 Coordenadas Eixo X.
Determina a posicdo horizontal a ser impressa.

Impressora Polegadas (Maximo valor) Milimetros (Maximo valor)
Allegro, Allegro 2, DMX 400, | 0410 1041
PE42, Prodigy Max, XL

DMX430 0398 1011
DMX600 0640 1625
DMX800 0860 2184
Ovation!, Ovation!2 0410 1041
Prodigy 0447 1135
Prodigy 152, Prodigy Plus 152 | 0410 1041
Prodogy Plus 0410 1041
Ovation!2, PE43, Prodigy Max | 0410 1041
S-class 3210 Series 0315 0800
Titan 0661 1680

| Tabela 5.Valor méximo da posigéo horizontal

“TEXTO” Informacao a ser impressa.
Chamamos a funcao texto da seguinte forma:

Texto_DPL(1, //IRotacao
2, /[Fonte_ID
1, /[Largura
1, /[Altura
000, /ICédigo

0020, //Posicao da Fileira
0175, //IPosicdo da coluna
Texto); /[Texto

A Listagem 01 mostra o retorno do script DPL apds a chamada feita acima:
<STXL
121100000200175Text o
Q0001
E

| Listagem 01. Formatagéo de um texto:
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Os comandos STX L, Q, E funcionam como o inicio da formatagéo, quantidade de etiqueta e fim
de formatacao respectivamente.

Impressao de Codigo de Barras

Para impressdo de codigos de barras nos mais diversos formatos, utilizamos o Comando
CodBarras, cuja sintaxe € mostrada abaixo:
Bpl, p2, p3, p4, p5, p6, p7, “VALOR”

Onde,
pl Rotacdo
Valor Descricdo
1 Sem rotacao
2 Rotacéo de 90°
3 Rotacdo de 180°
4 Rotacdo de 270°

Tabela 6.Valores possiveis da rotagao

p2 Fonteid
Aaté Z
a até z(menos P,u,v,z)
p3 Largura
1.9
Aaté O
p4 Altura
1.9
Aate O
p5 Cddigo
001 a 999
p6 Eixo_Y (ver tabela 1)
Determina a posicao vertical a ser impressa
0001 a 9999
p7 Eixo_X (ver tabela 1)

Determina a posicéo horizontal a ser impressa.

Impressora Polegadas (Maximo valor) Milimetros (Maximo valor)
Allegro, Allegro 2, DMX 400, | 0410 1041
PE42, Prodigy Max, XL

DMX430 0398 1011
DMX600 0640 1625
DMX800 0860 2184
Ovation!, Ovation!2 0410 1041
Prodiqgy 0447 1135
Prodigy 152, Prodigy Plus 152 | 0410 1041
Prodogy Plus 0410 1041
Ovation!2, PE43, Prodigy Max | 0410 1041
S-class 3210 Series 0315 0800
Titan 0661 1680




| Tabela 7.Valores Maximos da posi¢ao horizontal

“VALOR” Informacéo a ser impressa em codigo de barras

CodBarras_DPL(1, //Rotacao
1, /[Fonte_ID
2, /lLargura
1, /[Altura
009, /ICodigo
0020, //Posicéo da Fileira
0070, //Posicdo da coluna
123); /IValor

A Listagem 02 mostra o retorno do script DPL apds a chamada feita acima:
<STX>L
112100900200070123
Q0001
E

| Listagem 02.Formatagdo de um Codigo de Barras |
Os comandos STX L, Q, E funcionam como o inicio da formatacdo, quantidade de etiqueta e fim
de formatacao respectivamente.

Comandos Finais da Etiqueta

Apoés passarmos todos dados para a etiqueta determinamos a quantidade de etiqueta a ser
impressa com o Comando Q:

QxXxXxx

XXXX € uma variavel inteira de Q, contendo o nimero de cépias que se deseja.

Com isso, sO nos resta terminar a formatacdo de etiqueta e imprimi-la, trabalho este realizado
pelo Comando E.

O Programa Exemplo
Veja na Figura 01 a tela do aplicativo demonstrativo criado:



s Impressao de Codigo de Barras em DPL :: TKS Software
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| Figura 01.Tela principal do exemplo de utiliza¢éo de Impressora de Cddigo de Barras

Este programa exemplifica a impressao de cédigos de barras. Nele podemos:

Configurar todos os parametros de formatacdo dos Comandos STX L, STX m, STX M,
STX O, D,Texto DPL, CodBarras DPL, Q, E.

Adicionar e excluir produtos para impressao.

Visualizar a codificagdo em DPL gerada para impressao das etiquetas.

Salvar um arquivo de script DPL para impressao futura.

Abrir um arquivo de script DPL para impresséo.

Imprimir codigos de barras em qualquer impressora paralela compativel com DPL.

Nele foram implementadas as chamadas as fun¢Ges de impressao de texto e codigo de barras,
descritas anteriomente, como mostrado:

Functi on
Functi on
Function
Function
Functi on
Functi on
Functi on
Functi on
Function

Comando_STX L: String;

Comando_STX m String;

Comando_STX M pl: string): String;

Comando_STX ( pl: string): String;

Comando_D(pl, p2: string): String;

Texto DPL (pl, p2, p3, p4, p5, p6:string): String;
CodBarras (pil,p2, p3, p4, p5, p6, p7, valor:string): String;
Comando_Q(pl: byte): String;

Conmando_E: String;

O programa faz sucessivas chamadas a estas funcdes, de acordo com a quantidade de
produtos contida no componente TListview e a quantidade de etiquetas por produto definida pelo

usuario,

para gerar o script em DPL que é enviado para o componente TMemao.
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Uma vez o script em DPL pronto, utilizamos uma func¢do de escrita na porta da impressora para
enviar os comandos contidos no componente TMemo para a impressora instalada na porta
paralela, como mostrado:

procedure DirectPrint(s: String);
var
PTBl ock : TPassThroughDat a;

begi n

PTBl ock. nLen : = Lengt h(s);

St r PCopy( @PTBI ock. Data, s);
Escape(printer. handl e, PASSTHROUGH, 0, @TBl ock, nil);
end;

procedure TFornil. Butt on2Cd i ck( Sender: Thject);
begi n
//inmpressao do codi go de barras
i f menol. Li nes. Count > 0 then
begin
Pri nt er. Begi nDoc;
Direct Print (nmenol. Li nes. Text);
Pri nt er. EndDoc;
end;
end;

A DPL_Unit

As chamadas dos comandos da impressora demonstradas durante o artigo foram feitas
utilizando a DPL_Unit.pas, uma Unit desenvolvida em Delphi de acordo com o manual de
referéncia da linguagem DPL para geracao de script utilizado nas impressoras de codigo de
barras Datamax.

As vantagens de utilizar a DPL_Unit incluem:

Completa abstracdo da camada de geracdo do script, sendo necesséario apenas fazer
chamadas as fun¢des da Unit para os comandos desejados.

Velocidade na implementagéo da comunica¢cdo com a impressora

Geracao de etiguetas com texto e cédigo de barras de forma muito simples

Facilidade na geracéo de codigo DPL.

Maiores informacfes sobre a DPL_Unit podem ser obtidas no site do produto em
http://www.igara.com.br/produto.php?cod produto=85

Conclusao

Agora gque vocé esta familiarizado com as principais op¢des das impressoras, fica muito mais
facil partir para implementacdes mais elaboradas, que utilizem outros recursos ndo abordados
neste artigo, como opc¢des de contadores, temporizadores, impressédo de imagens e logomarcas,
impresséo de formularios etc.

Maiores informacdes sobre impressoras de codigos de barras, bem como download de manuais
podem ser encontradas no site do fabricante em http://www.datamax.com.

Maiores informacfes sobre a DPL_Unit podem ser obtidas no site do produto em
http://www.igara.com.br/produto.php?cod produto=85
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