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ROTEIRO DE CALIBRACAO
A. ACESSO AO EQUIPAMENTO 2. Acesso a PCI Fonte
ParaacessaraPCIFonte, remova o parafuso de fixacdo
~ da cobertura metalica no gabinete inferior e pressione a
ATEN C AO trava da cobertura e em seguida levante a cobertura da
PCI Fonte, conforme indicado a seguir:
DESCONECTAR OIMPRESSORDAREDE
ANTES DE EFETUAR QUALQUER TROCA
OUMANUTENCAO
ADVERTENCIA!
OBSERVARAS PRECAUGOES PARAO
MANUSEIO DEEQUIPAMENTOS SENSIVEIS
AELETRICIDADE ESTATICA.
SIGA NORMA DE QUALIDADE
NQ 003.
Para se ter acesso ao interior do impressor e efetuar
inspecdes, testes outrocade pecas, levante acobertura
basculante e proceda conforme itens a seguir:
1. Acesso a PCI Principal
ParaacessaraPCI Principal, remova os dois parafusos
de fixagdo da cobertura metalica no gabinete inferiore em
seguida levante a cobertura da PCI Principal, conforme
indicado a seguir:
- Retire o conector J1 da PCI Fonte, paraque o conjunto da
- - / PCl possa ser liberado.
o
B. COMPOSICAO INTERNA
|
o\
Para conhecer e terumavisédo completa de todas as pe-
7 ¢as que constituem o impressor internamente, consulte
= 0 0 seu Catalogo de Pecas.
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C. LAY-OUT DAS PCI's D. AJUSTE DAS TENSOES
- - - - - - - - |
1. Lay-out da PCI Principal 1. A'|uste da Tensé&o de Saida na PCI Fonte
— " " oPSEN TIITEETE
[e] ’ ’ .
A emo [ om " | Atensdode saidadaPClFonte deveraser ajustadapara
o sTBO 24 VCC. Para ajusta-la siga os itens a seguir:
. ALEO
B o s2ar Lo D - Utilizar um voltimetro com escala de 200 VCC para
O DATA
o " medir a saida de 24 VCC.
8 MI0 O
Im- RO o _
RWO - Colocarapontapositivaem J2-2 (+) e apontanegativa
GAPSEN
] o emJ2-1(GND).
" D:] GND30O
- Variaro Trimpot (POT) do minimo ao maximo e obser-
varavariacdo datenséo. Estadeveravariar entre 20V
J1 - PCldaFonte J6 - SaidaRS-232C a25V aproximadamente.
J2 - Chave de Alimentagéo J7 - Teclado
de Etiqueta J8 - Motor de Passo - Apoésobservado avariagao, ajuste o trimpot(POT) para
J3 - Take Label J9 - Reservado que atensao fique exatamente em 24,0 VCC.
J4 - Cabeca de Impresséo J10 - Motor do Liner
J5 - Sensor Gap POTL1 - Trimpot do GAP Sensor
2. A'|uste da Tensdo do Sensor de Eseagamento
2. Lay-out da PCI da Fonte
Atensaode saidado sensornaPClI Principal deveraser
- i ajustada para 0,4 VCC. Para ajusta-la siga os itens a
sequir;
J1
- Colocar a ponta positiva no ponto de teste GP (+) ea
I:I ponta negativa em GND (-) na PCI Principal.
P - Posicionar a parte branca da etiqueta no sensor, caso
— I . ; elaforpersonalizada e variar o Trimpot para que aten-
séo fique exatamente em 0,4 VCC.
. * o w| Depois de regular o sensor, deve-se desligar e ligar
* ool novamente o impressor. O motor devera girar e emitir
7 2 duasoutrésetiguetas. Casoisto ndo acontega, verifique
novamente a tenséo nos pontos GP e GND.
J1 - Alimentagdo da Rede
J2 - Alimentacéo da PCI da Légica - J1
J3 - Chave Liga/ Desliga
F1 - Fusivel interno - 1,25 A
POT - Ajuste da Tenséo de Saida
\. J




